JERKING OFF

MED FREDRIK SIMONSON
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| kdlvattnet av den jerkbaittrend som
praglat det svenska gdddfisket de
senaste tio aren har fler och fler borjat
tillverka sina egna jerkbeten. Idag finns
det en Lauri Rapalai vart och vartan-
nat garage som sitter och snidar sina
gdddbeten.

Jag minns med glddje hur jag i slojden i
skolan och pa fiskeklubbsmaoten pa attio-
talet gjorde mina forsta forsok att tillverka
den ultimata magnumwaobblern. Med
Christer Mattssons ljuva stamma i bakhu-
vudet, fran den klassiska filmen Gadda,
"att dven den storsta magnumvobblern
bara &r en munsbit fér gammelgaddan”
forsokte vi dvertraffa varandra i storlek

pa vara vobblers. Under slgjdlektionerna
blev det dven ett antal huggkrokar som
svarvades sa att de mer liknade gigantiska
ljusstakar. Sen har jag kdnslan av att den
gOr-det-sjdlv anda som man pa den tiden
aterfanns i bade fiskepress och bocker
férsvann under manga ar. | dag bérjar man
dock mer och mer st6ta pa handgjorda
beten, som manga ganger langt overtraf-
far massproducerade beten i bade finish
och egenskaper. Pa diverse hemsidor som
till exempel fiskesnack.com hittar man
manga hemmagjorda beten och tips pa
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hur man tillverkar dem. Internet verkar
dven trigga folk att hela tiden utveckla sitt
hantverk och idag hittar man motivlack-
ade kreationer som det ligger sa mycket
tid bakom och som dr sa snygga att man
knappt skulle vaga anvanda dem.

Fredriks ateljé

Da jag jobbade pa Fiskekompetens-
centrum i Goteborg traffade jag en
kollega vid namn Fredrik Simonsson som
fungerar som ett perfekt exempel pa hur
beroendeframkallande betestillverkning
kan vara. Det var mycket fiskesnack pa
rasterna och de beten Fredrik visade upp
var verkligen grymma. Da jag hade diverse
plastbeten som behdvde modifieras sa
bestamde vi att jag skulle kamma dver till
honom och fa lite guidning i fértyngning,
lackning mm. Val uppe i tvarummaren pa
Craberget i Majorna blev det en rundvis-
ning i ldagenheten. | hallen stod diverse

fiskespon och i vardagsrummet var det
fullt av tdljspan pa golvet framfor soffan
da det ar perfekt att talja lite nar man
sitter och kollar pa tv. Pa kiksbordet stod
en pelarborr och pa diskbdnken lag en
gasmask for lackning med epoxy. Vidare
ini badrummet kunde jag konstatera att
badkaret alltid var fyllt for att kunna testa
betena i testtanken!

Nu har Fredrik emellertid flyttat sin
tillverkning till en kallarverkstad ddr det
produceras for fullt. For att dven du skall
komma igang med din betestillverkning
skall Fredrik hdr ge tips pa hur man kan ga
till vdga och vad man bor tanka pa. Man
kan latt fa intrycket av att man behover
en massa prylar som bandsag, dverhands-
frds, torkhjul m.m., men tank da pa att
Fredrik borjade sin produktion i kéket. Ar
man bara lite kreativ hittar man lésningar
sa att man klarar sig med de verktyg man
har att tillga.



Utformning av betet
Vad det galler utgangsmaterialet kan
det vara allt fran ett vedtra till en
fardighyvlad brada. Till sina forsta
jerkbaits utgick Fredrik fran
vedtrdn av bjérk som han
farst yxade till sa att de blev
hyfsat jamntjocka. Vid valet
av traslag kan man kortfat-
tat saga att de flesta traslag
duger att gora beten av, men
en gdddas tdnder tranger
inte lika latt in i ett hart traslag.
Vidare ar harda traslag tyngre dn mjuka.
Det g&r att man inte behdver fortynga sa Bild 1. Borja med att rita ut betets kontur pa en bradbit. Efter att ha sagat ut betet
mycket. Till livliga vobblers med hog flyt- dar det dags att runda av kanterna med kniv eller rasp. Ndr man ar nojd med formen
kraft dr det givna valet ett ldttare trdslag, anvander man fil eller sandpapper for att fa en fin finish.
men till langsamt sjunkande jerkbaits av
typen gliders gillar Fredrik ek som dr ett
hart traslag med relativt hdg densitet.
Trdets densitet i kombination med betets
storlek, form och fértyngning, bidrar till
att ge betet dess egenskaper. Efter att
du skissat upp den form du vill ha pa ditt
bete ritar du ut betets kontur pa trabiten
som har en for betet lamplig tjock-
lek (Den modell som &r med
i artikeln &r 16 cm lang och
22-23 mm tjock).

Ddrefter sagas betet ut
med hjalp av en bandsag (se
bild 1). Den metoden ger minst spill
eftersom bandsagens blad &r tunt och
man latt kan folja en utritad linje. Har

man ingen bandsag gar det sjalvklart bra Bild 2. Markera en mittlinje sa att du ldtt kan placera ut var krokfadsten samt linfdste
att saga med nagon annan typ av sag ska sitta. Detta underldttar dven placeringen av fortyngningkamrarna. Notera att
eller tdlja fram betet. Darefter rundas Fredrik har borrat ur fortyngningen, sa att betet far det ritta "hinget”.

betets kanter av. Fredrik anvander en kniv
for det var sa han gjorde fran bérjan, men
man kan dven anvanda en rasp eller en
overhandsfras. Nar man dr n6jd med for-
men far man fila och slutligen sandpappra
sa man far en fin finish.

Sedan dr det dags att markera var
krokfasten samt linfaste skall sitta.
Fredrik brukar pa frihand rita en mittlinje
ldngs buken och pa den markera ut var
krokfastena skall sitta, men det kan vara
|attare att markera mitten om man
gor det innan man rundar av
betets kanter. Hal borras
for de skruvoglor som ska
anvandas och ju hardare
traslag, desto narmare
skruvdglornas dimension
maste borrets dimension ligga.
Man kan latt tillverka egna 6glor av
rostfri staltrad, men fardiga "kopedglor”
fungerar utmarkt. Lite epoxylim pa skruv-
Oglornas gdngade del skadar inte innan
de skruvas dit. Hur mycket man skall lata
6glorna sticka upp beror dels pa tycke och
smak och dels pa hur tjock skyddslack
man tanker anvanda sig av. Fredrik skru-
var ned 6glorna sa att de precis tangerar
beteskroppen (se bild 2).

Bild 3. For att fylla ut haligheten i fortyngningkamrarna anvinder Fredrik kemiskt tra
som ldtt kan slipas ned i hdjd med betets kant redan efter en halvtimme. Betet ovan
har dven fatt ett lager skyddslack innan det malas.
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Viktning av betet

Fredrik utgar fran att placera vikterna
ndra buksidan och pa ett sadant satt

att betet hdnger horisontellt i vattnet.
Generellt sett ger en viktkoncentration
runt betets mitt i langdled snabba tvara
vdndningar, medan spridda vikter, till ex-
empel en fram och en bak tenderar att ge
betet ldangre glid. Ett kort knubbigt bete
vdnder tvdrare dn ett langsmalt. Tdnk pa
att betets form paverkar dess egenskaper.
En gang gav Fredrik ett langsmalt bete en
mittkoncentrerad viktning i tron att det
skulle svénga lattare da, for att upptacka
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att gangen blev urusel. Det vande knappt
alls, men ndr han spred ut vikterna gled
det langt och snyggt. Om man tycker att
ett bete gar lite for stelt sida-sida och

vill att det skall vanda upp buken lite i
vdndningarna kan man lagga lite fortyng-
ning i ryggsidan. Detta brukar samtidigt
frdmja en vaggande rorelse da betet dalar
mot botten.

Markeringar gors ddr man vill ha for-
tyngningen och darefter borrar man ut ett
lagom stort hal (se bild 2). Fredrik anvan-
der en enkel brannare som drivs av tandar-
gas for att smalta fortyngningen. Betet

sanks ddrefter ned i en vattenbehallare for
att testa sjunkhastighet och balans. Vid
behov borras lite tyngder bort. Sedan fylls
resten av halen igen med kemiskt trd som
redan efter ca en halvtimme i rumstempe-
ratur kan slipas ned till en niva i héjd med
betets kant (se bild 3).

Grundskydd av betet

Om man vill att ett bete skall halla lange
galler det att forhindra att vatten tranger
ini betet, fér annars kan traet svalla och
eventuellt spricka. En gdddas kraftiga
tander sliter mycket, men dven betets
egna krokar kan ga hart at betets sidor
under kampen med en stor fisk. Att
forhindra vattenintrangning sker efter tva
huvudprinciper. Den ena dr impregnering
av sjdlva trdet och den andra dr anvand-
ning av ett eller flera yttre skyddande
skikt. Man kan for ett maximalt skydd
kombinera dessa metoder. For impreg-
nering kan en 50/50- blandning av kokt
linolja och balsamterpentin anvdndas.
Linoljan gor betet tyngre, vilket inte dr sa
bra om man anvdnder ett tungt trdslag,
men till [attare traslag kan linoljebehand-
ling generera bade ett bra skydd av trdet
och mindre blyning. Vid den andra princi-
pen med yttre skyddande skikt anvander
sig Fredrik av Strong Epoxy eller Envirotex
direkt pa trdkroppen. Anledningen till

att Fredrik vdljer att ldgga ett par lager
epoxy direkt pa trdet och sedan tva som
slutfinish ar att han tycker att han far



battre koll pa betets skadestatus pa
detta satt. Ndr ytlacken blivit skadad sa
att fargen rispats, vet han att traet inte
dr i farozonen for betet har ett lika tjockt
lager lack under.

Malning av betet

Hur man valjer att mala sitt bete ar
sjalvklart en smaksak. Allt fran en pensel-
malad klassiker som réd/vit till motiv-
lackade kreationer har sin charm, men det
viktigaste dr ju att betet fangar fisk. Fred-
rik jobbar mycket med vanliga sprayfarger
som med sin korta torktid gér att man
kan spraya flera lager pa kort tid. For att
skapa fjallmonster anvander han tygnat
som ldggs runt betet och sedan sprayas
over. Det dr viktigt att ndtet sluter helt
tdtt mot betet, for sprayad fdrg letar sig
annars ldtt in under nattradarna.

Ur tunn kartong kan man skdra ut hal
i olika former som man sedan sprayar
genom att astadkomma t ex rander, fenor
mm. Genom att variera avstandet mellan
bete och mall, samt avstandet mellan
sprayburk och mall far man olika grad av
suddighet.

Att tacka betet med maskeringstejp
som man sedan skdr i med en liten vass
kniv dr ett bra satt astadkomma olika
monster med helt skarpa kanter, exem-
pelvis sidoflackar, gdlbagar och fenor.

Fredriks absoluta favoritverktyg vid
malning ar ett lite kraftigare roterbart
flugbindningsstad som han faster
betet i. Ett roterbart stdd underlattar
malningen avsevart och man kan dven
rotera betet for att undvika rinning av
fdrg och lack.

Slutlackning

Som yttre skyddslack anvander Fred-
rik Strong Epoxy eller Envirotex som
ger ett ordentligt skydd for vassa
tdnder. Fordelen med Envirotex dr att
den dr helt ofdargad medan Epoxy kan
paverka fargernas nyans. Da det ar
relativt lang torktid pa dessa materi-
al bér man ha ett torkhjul sa att man
inte far rinningar i lacken. Fredrik
snurrade fér hand innan han hade
ett torkhjul, men for detta krdvs
ocksa ett talamod av stal! Sjdlvklart
kan man néja sig med att anvdnda
vanlig klarlack, men da bér man ha
impregnerat betet ordentligt om

det verkligen skall tala bataljerna i

den undre vdrlden...

Att bygga egna beten dr hur kul
som helst men annu roligare dr
det att fanga fisk med dem! Du har ju da
dessutom ett fangstgivande bete som
polaren inte kan fa tag pa, sa till vida han
inte ber dig bygga ett till!

l\fl.ed"f_antasi och kreativitet kan man skapa de mest
forforiska férgkombinationer for framgang i fisket
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